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Cilem projektu AMNET je podpofit vznik a dlouhodobé fungovani udrzitelné sité v oblasti aditivni vyroby, ktera propoji
vyzkumné tymy a firmy v ¢esko-bavorském regionu. Na obou strandch hranice pracuji Spickové expertni tymy, které maji
za sebou odvedeny velky dil prace. Diky svym projektim dosahly vyznamnych kompetenci a ziskaly dileZité zkusenosti.
Jsme velmi radi, Ze Vam dnes mUZeme predstavit alespon nékteré z nich. Chceme Vam ukazat, kdo co umi a na koho se
muUZete obratit se svymi dotazy, problémy a podnéty.

Tento sbornik vznikl u pfrileZitosti cesko-bavorského setkani projektl zamérenych na aditivni vyrobu, které se konalo
29. bfezna 2022 v Dobfanech v ramci projektu AMNET.

Projekt AMNET je podpofen z prostiedkd EU z programu pieshraniéni spoluprace Ceska republika — Svobodny stat
Bavorsko Cil EUS 2014-2020. Dékujeme.

Ziel des AMNET-Projekts ist es, den Aufbau und den langfristigen Betrieb eines nachhaltigen Netzwerks im Bereich der
additiven Fertigung zu unterstiitzen, und damit Forschungsteams und Unternehmen in der tschechisch-bayerischen
Region miteinander zu verbinden. Auf beiden Seiten der Grenze gibt es Spitzenteams, die viel Forschungsarbeit geleistet
haben und noch weiter leisten werden. Dank ihrer Projekte haben sie bedeutende Kompetenzen erworben und wichtige
Erfahrungen gesammelt. Wir freuen uns sehr, Ihnen heute zumindest Einige vorstellen zu kénnen. Wir wollen Ihnen
zeigen, wer was bearbeitet und an wen Sie sich mit lhren Fragen oder Problemen wenden kdnnen, oder eben austauschen
kdnnen.

Dieses Summary wurde anldsslich des tschechisch-bayerischen Treffens von Projekten zur additiven Fertigung
veroffentlicht, das am 29. Marz 2022 in Dobfany im Rahmen des AMNET-Projekts stattfand.

Das Projekt AMNET wird mit EU-Mitteln aus dem Programm fiir grenziiberschreitende Zusammenarbeit Ziel EUS 2014-
2020 Freistaat Bayern - Tschechischen Republik geférdert. Danke.

H%%tl-rlATRONIKA bayern ) innovativ



Program Regionalniho setkani aditivnich projektt, 29. 3. 2022

Programm des Treffens von additiven Projekten in der Region, 29. 3. 2022

10:00 Zahajeni — privitani, prestaveni projektu AMNET, | Anfang — BegriiBung, Vorstellung des Projekts
predstaveni KM & BI AMNET, KM & BI

10:15 3D COVER (CZ) (Materialy, preshranicni spoluprace | 3D COVER (CZ) — Materiale, grenziiberstreitende
expertnich tymQ) Zusammenarbeit

10:30 COMTES FHT (CZ) — Gramatech — Nové materidly, | COMTES FHT (CZ) - Gramatech — neue Materiale,
predaplikaéni vyzkum Pre-Applikation-Forschung

10:45 Univerzita Bayreuth (DE) — materidly, zajisténi kvality | Uni Bayreuth (DE) — Materiale, Qualitdtsicherung in
v sériové vyrobé Serienbauteilfertigung

11:00 Fraunhofer UMSICHT (DE) — vyroba praska Fraunhofer UMSICHT (DE) — Pulverherstellung

11:15 Coffeebreak

11:30 MATEX PM (CZ) — laserové navarfovani, nastroje MATEX (CZ) — Laserschweil3en, Werkzeuge

11:45 TC Cham (DE) - prevodovka TC Cham (DE) - Planetengetriebe

12:00 Skoda Transporation (CZ) — kovovy tisk a kolejova | Skoda Transporation (CZ) — Metall-Druck u.
vozidla Schienenfahrzeuge

12:15 TC Parsberg (DE) — Simulace procest LMD TC Parsberg (DE) — Simulation der LMD-Prozesse

13:00 TC Cham (DE) Exoskelet TC Cham (DE) - Exoskelet

13:15 ZCU (CZ) — inovace v protetice ZCU (CZ) — Prothetik-Innovation
13:30 TECHSIM (CZ) - Software TECHSIM (CZ) Software

13:45 ZCU (CZ) - monitorovaci software ZC€U (CZ) - Monitoringsysteme
14:00 Snacks & Networking

15:15 KM+BI > Networkingové moznosti KM+BI - Netzwerkmoglichkeiten
15:30 Ukonceni Beendigung




Klastr MECHATRONIKA

Platforma pro spolupraci podnikli, vyzkumnych
organizaci, Skol a regiondlnich instituci k zvySovani
konkurenceschopnosti firem pro udrzitelny rozvoj

Klicové kompetence

e Networkingové aktivity, eventy
e Transfer technologii a znalosti
e Projektové poradenstvi

e PrUmysl 4.0, aditivni vyroba

Plattform far die Zusammenarbeit zwischen
Unternehmen, Forschungseinrichtungen, Schulen und
regionalen Institutionen zur Steigerung der

Wettbewerbsfahigkeit von Unternehmen im Hinblick auf
eine nachhaltige Entwicklung.

Kernkompetenzen

o Networkingaktivitdten, Events

e Wissens- u. Technologietransfer
e Projektberatung

e Industrie 4.0, Additive Fertigung

www.klastrmechatronika.cz

Bayern Innovativ — Cluster Mechatronik & Automation

Propojujeme, podporujeme a poskytujeme poradenstvi
bavorskym podniklim. Jsme obchodni a kontaktni misto
pro mnoho bavorskych iniciativ

Klicové kompetence

e Expertni tymy napfic¢ obory a technologiemi
e Sité & Thinknet.Bayern

e Poradenstvi a podpora

e Vzdélavani — Akademie mechatroniky

Wir vernetzen, foérdern und beraten bayerische
Unternehmen und sind Geschafts- und Anlaufstelle vieler
bayerischer Initiativen.

Kernkompetenzen

e Branchen-u. Technologielibergreifende Expertenteams
e Netzwerke & Thinknet.Bayern

e Beratung u. Forderung

e Bildung - Mechatronikakademie

www.cluster-ma.de, www.bayern-innovativ.de



http://www.klastrmechatronika.cz/
http://www.cluster-ma.de/
http://www.bayern-innovativ.de/

AMNET: Sit pro podporu transferu znalosti
a technologii v oblasti aditivni vyroby

Hlavnim cilem projektu AMNET je vytvoreni funkéni
a udrzitelné sité pro transfer znalosti a technologii v oblasti
aditivni vyroby (AM) v éesko-bavorském regionu. Tato sit
umozni regionalnimu pramyslu  budovat duleZitou
pfidanou hodnotu. AMNET stavi na dobré spolupraci
a zkuSenostech obou klastrovych organizaci. Pfimy transfer
znalosti a technologii v oblasti AM, ktery projekt nastartuje
a bude podporovat, pomlZe navazat udrzitelnou
spoluprdci mezi firmami a vyzkumnymi organizacemi.
Klastry pomadhaji vyzkumnym organizacim, vysokym
Skolam a jejich odbornikim s navazanim kontaktu na
regionalni firmy a rozvijenim jejich dalsi spoluprace.

Klicové kompetence:

e Networking, zprostfedkovani kontaktd
e Transfer znalosti a technologii

Partnefi projektu

o Klastr MECHATRONIKA
e Bayern Innovativ (CMAB)

Doba feseni projektu
1. 6.2021-31. 12. 2022
Program podpory

Program preshraniéni spoluprace Ceskd republika —
Svobodny stat Bavorsko Cil EUS 2014-2020

Ziel ETZ | Cil EUS
Freistaat Bayern -

~Z1EL ETZ ~~ Tschechische Republik
f§ Ceska republika -
Lwe,)

~ Svobodny stat Bavorsko
~CILEUS _~ 5014 - 2020 (INTERREG V)

AMNET: Netzwerk fiir Wissens- und
Technologietransfer im Bereich der additiven
Fertigung

Das Hauptziel des Projekts ist es, ein funktionelles und
nachhaltiges Netzwerk fiir den Wissens- und
Technologietransfer im Bereich der additiven Fertigung
(AM) in der tschechisch-bayerischen Region zu bilden.
Dieses Netzwerk wird es der regionalen Industrie
ermoglichen, einen wichtigen Mehrwert zu schaffen.
AMNET baut auf der guten Zusammenarbeit und den
Erfahrungen der beiden Clusterorganisationen auf. Der
direkte Wissens- und Technologietransfer im Bereich
AM, der durch das Projekt initiiert und unterstitzt wird,
tragt dazu bei, eine nachhaltige Zusammenarbeit
zwischen Unternehmen und Forschungseinrichtungen zu
etablieren. Die Cluster helfen Forschungseinrichtungen,
Universitdten und deren Experten mit regionalen
Unternehmen in Kontakt zu treten und weitere
Kooperationen aufzubauen.

Kernkompetenzen

o Networking, Kontakte vermitteln
e Wissens-und Technologietransfer

Projektpartner

e Klastr MECHATRONIKA
e Bayern Innovativ (CMAB)

Projektzeitraum
1.6.2021-31.12. 2022
Forderungsprogramm

Programm zur grenziibergreifenden Zusammenarbeit
Freistaat Bayern - Tschechische Republik Ziel ETZ 2014-
2020

Europaische Union
Evropska unie

Europaischer Fonds fur
regionale Entwicklung

Evropsky fond pro
regionalni rozvoj




3D COVER: Kovové materialy v procesnim fetézci
aditivni vyroby

3D COVER zkoumal specifické materidlové vlastnosti pro
zaklady znalostni databaze pro proces praskové aditivni vyroby
pomoci laseru (SLS/SLM). Projekt propojil tfi vyznamné
vyzkumné instituce Cesko-bavorského regionu a jejich
jedine¢né kompetence. 3D COVER polozil zaklady vyzkumu
celého procesu aditivni vyroby kovovych materidld, tj. vyroby
prasku, véetné moznosti jeho recyklace, procesu a parametr(
tisku a jejich vlivu na vystupni materidlové vlastnosti,
postprocessingu. Cilem projektu bylo polozit zaklad
védomostni databaze a charakteristik kovovych materiald,
které se vyuZzivaji v procesu SLM.

Klicové kompetence

e Charakteristika jednotlivych krok( procesniho retézce

e Rozsifeni znalosti o kovovych materidlech v aditivnich
procesech

e ZkusSenosti se spolupraci v mezinarodnim tymu

Partnefi projektu

e COMTES FHT a.s.
e OTH Amberg-Weiden
e Fraunhofer UMSICHT

Doba feseni projektu
1.3.2018-31. 8. 2021
Program podpory

Programu preshraniéni spoluprace Ceska
Svobodny stat Bavorsko Cil EUS 2014-2020

republika —

Ziel ETZ | Cil EUS
Freistaat Bayern -

~Z1ELETZ ™~ Tschechische Republik
E§ Ceska republika -
Lwme,

- = Svobodny stat Bavorsko
~~CILEUS _~ 5014-2020 (INTERREG V)

3DCOVER: Metallische Werkstoffe in der
Prozesskette der Additiven Fertigung

3D COVER untersuchte spezifische Materialeigenschaften
als Grundlage fiir eine Wissensbasis fiir ein laserbasiertes
additives Fertigungsverfahren (SLS/SLM). Das Projekt
verband drei groRe Forschungseinrichtungen der
tschechisch-bayerischen Region und deren einzigartige
Kompetenzen. 3D COVER schuf Forschungsgrundlagen fiir
den gesamten Prozess der additiven Fertigung von
metallischen Werkstoffen, d.h. die Pulverherstellung,
einschlieBlich der Moglichkeiten des Recyclings, des
Druckprozesses und der Parameter und deren Einfluss auf
die Eigenschaften des Ausgangsmaterials sowie der
Nachbearbeitung. Ziel des Projekts war es, die Grundlage
flir eine Wissensbasis und die Charakterisierung der im
SLM-Prozess verwendeten metallischen Werkstoffe zu
schaffen.

Kernkompetenzen

e Merkmale der einzelnen Schritte der Prozesskette

e Erweiterung der Kenntnisse (ber metallische
Werkstoffe in additiven Verfahren

e Erfahrung mit der Arbeit in einem internationalen
Team

Projektpartner

e COMTES FHT a.s.
e OTH Amberg-Weiden
e Fraunhofer UMSICHT

Projektzeitraum
1.3.2018-31. 8. 2021
Férderungsprogramm

Programms zur grenziibergreifenden Zusammenarbeit
Freistaat Bayern - Tschechische Republik Ziel ETZ 2014-
2020

Europaische Union
Evropska unie

Europaischer Fonds flr
regionale Entwicklung
Evropsky fond pro
regionalni rozvoj




Predaplikacni vyzkum funkéné graduovanych
materiali pomoci aditivnich technologii
(GRAMATECH)

Hlavnim cilem projektu je predaplikacni vyzkum tykajici
se praskové metalurgie a aditivnich technologii. Projekt
navazuje na predchozi vyzkumné aktivity, dal rozsifuje
know-how vyzkumného tymu v oblasti AM a umoznuje
experimentdlné ovérit predpokladané vystupy vyzkumu
v praxi, predevsim ve strojirenstvi, ale i v dalSich rychle se
rozvijejicich oborech, napf. zdravotnictvi. Projekt
analyzuje potencidl praktického uplatnéni vyzkumnych
témat a vysledkll a to vcetné ochrany vytvoreného
dusevniho vlastnictvi. Jednim z dalSich cilG projektu je
rozvijeni spoluprace voboru a navazovani novych
kontaktll zvyzkumné i pramyslové sféry, scilem
pripravovat dalsi konkrétni vyzkumné projekty navazané
na pramyslovou praxi.

Klicové kompetence

e Nové vyvinuté materidly pro specidlni aplikace
(energetika, doprava, medicina atd.)

e Zkusenosti s novymi technologickymi postupy

e Porovnani vyznamnych parametrl  kovovych
materialll vyrabénych pomoci AM a konvencénimi
postupy

Partnefi projektu

e COMTES FHT a.s.
Doba feseni projektu
1.1.2018-30. 6. 2022
Program podpory

Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani (OP VVV)

EVROPSKA UNIE

Preapplication-Forschung von funktional
abgestuften Werkstoffen mit Hilfe additiver
Technologien (GRAMATECH)

Das Hauptziel des Projekts ist die
anwendungsvorbereitende Forschung auf dem Gebiet der
Pulvermetallurgie und der additiven Technologien. Das
Projekt baut auf friheren Forschungsaktivitaten auf,
erweitert das Know-how des Forschungsteams auf dem
Gebiet der kinstlichen Intelligenz und ermoglicht die
experimentelle Uberpriifung der erwarteten
Forschungsergebnisse in der Praxis, insbesondere im
Ingenieurwesen, aber auch in anderen sich rasch
entwickelnden Bereichen, z. B. im Gesundheitswesen. Das
Projekt analysiert das Potenzial fiir die praktische
Anwendung der Forschungsthemen und -ergebnisse,
einschlieBlich des Schutzes des geschaffenen geistigen
Eigentums. Ein weiteres Ziel des Projekts ist es, die
Zusammenarbeit auf diesem Gebiet auszubauen und neue
Kontakte zwischen Forschung und Industrie zu knipfen,
um weitere konkrete Forschungsprojekte mit Bezug zur
industriellen Praxis vorzubereiten.

Kernkompetenzen

e Neu entwickelte Materialien fir  spezielle
Anwendungen (Energie, Verkehr, Medizin usw.)

e Erfahrung mit neuen technologischen Verfahren

e Vergleich signifikanter Parameter von metallischen
Werkstoffen, die mit AM und konventionellen
Verfahren hergestellt wurden

Projektpartner
e COMTES FHT a.s.
Projektzeitraum

1. 1. 2018-30. 6. 2022

Evropské strukturalni a investiéni fondy
Operaéni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani RS TERSTRI Rict Ty




Products Optimization with New Additive Manufacturing Powders (PONAMP)

Cistou méd'a mnoho béznych hlinikovych slitin je obtizné
nebo nemozné zpracovat v aditivni vyrobé pomoci laseru.
Ddvodem je jednak vysokd odrazivost > 97 % téchto
materiall v rozsahu stanovené vinové délky laseru 1065
nm. Dalsi specifické vlastnosti materidlu, jako je vysoka
tepelnd vodivost (Cu, Al), vysoké povrchové napéti
taveniny (Cu) a velké koeficienty tepelné roztaznosti (Al),
znamenaji, ze vyroba komponent (kromé nékolika
standardnich slitin Al) nebyla dosud UspésSna. Projekt
"PONAMP" si kladl za cil upravit prasky, aby se tyto
nevyhody odstranily a dosahlo se zlepseni konstrukénich
procesl a technologie materidld.

Tento ¢lanek se zabyva vyrobou zdkladniho materidlu, tj.
prasku, ktery se vyrdbi atomizaci taveniny, a také cilenou
povrchovou modifikaci ¢istého médéného prasku. Toho
bylo dosazeno dvéma zpUsoby: pomoci procesu EPVD
byly prasky potazeny kovovymi vrstvami z materialt jako
Cr, Mo, Nb, Ti, W a Zr. Alternativné byly kompozity
vyrobeny intenzivnim smichanim cistych Cu praskd
s velmi jemnymi wolframovymi prasky. S obéma nové
vyvinutymi  praskovymi  materidly bylo moiné
optimalizaci parametr( v konstrukénim procesu vyrobit
zkusebni vzorky s pérovitosti < 0,5 %.

Klicové kompetence

e Materidlové vlastnosti

e \Vyroba prasku
Resitel projektu

Fraunhofer UMSICHT

AiF-IGF CORNET project no. 250 EN

IGr @ cornet

Reinkupfer sowie viele gangige Aluminiumlegierungen sind
in der Additiven Fertigung mittels Laser schwierig oder gar
nicht zu verarbeiten. Ursache ist zum einen ein hoher
Reflexionsgrad > 97 % dieser Materialien im Bereich der
etablierten Laserwellenlange von 1065 nm. Weitere
materialspezifische Eigenschaften, wie hohe thermische
Leitfahigkeit (Cu, Al), hohe Oberflichenspannung der
Schmelze (Cu) und groRe thermische
Ausdehnungskoeffizienten (Al) fihren dazu, dass die
Bauteilherstellung (bis auf wenige Al-Standardlegierungen)
bisher nicht erfolgreich ist. Das Vorhaben ,,PONAMP“ hatte
es sich zum Ziel gesetzt Pulver oberflichennah zu
modifizieren, um diese Nachteile zu beheben und
bauprozess- wie materialtechnische Verbesserungen zu
erreichen.

Der vorliegende Beitrag befasst sich mit der
Grundstoffherstellung, also dem Pulver, das (ber
Schmelzzerstaubung hergestellt wird sowie mit der
gezielten Oberflachenmodifizierung von Reinkupferpulver.
Diese wurde auf zwei Arten realisiert: lber ein EPVD
Verfahren wurden die Pulver mit Metallschichten aus
Werkstoffen wie Cr, Mo, Nb, Ti, W und Zr beschichtet.
Alternativ wurden Composite durch Intensivmischen von
Rein-Cu Pulver mit sehr feinen Wolfram Pulvern erzeugt.
Mit beiden neu entwickelten Pulverwerkstoffen konnten
durch Parameteroptimierung im Bauprozess Prifkorper
mit einer Porositat < 0.5 % hergestellt werden.

Kernkompetenzen

e Materialeigenschaften

e Pulverherstellung

Projektpartner

Fraunhofer UMSICHT

Gefordert durch:

‘)

Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Klimaschutz

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages




AdManTool - Advanced Near Net Shape Additive Manufacturing of Tools

Projekt je zaméfen na feSeni stdvajicich problému
laserového aditivniho navarovani do témeér finalniho tvaru,
zejména nestability procesu a problém( s programovanim
trajektorie laserového paprsku. Cilem je zvyseni efektivity
procesu laserového navarovani, eliminace nadbytecnych
operaci a zrychleni faze obrdbéni. Optimalizace procesu
laserového aditivniho navafovani bude probihat za
podpory rozsahlych experimentdlnich program
k podrobnému vyhodnoceni rdznych vlastnosti laserem
navarenych nastrojd. Jako cile pracovniho programu jsou

definovany: novy zplGsob ochrany procesu pred
atmosférickymi vlivy; nova pokrocila metoda on-line
sledovani laserem navarenych vrstev, triangulaéni

technologie strojového vidéni; vytvoreni systému zpétné
vazby pro fidici systém, ktery dokdZe reagovat podle
potieby a udrzi stabilni proces navarovani. Projekt spadd
do oblasti aditivni vyroby, konkrétné technologie
laserového navarovani v primyslové praxi.

Klicové kompetence

e Zvyseni efektivity procesu aditivni vyroby

e Opravy nastrojl laserovym navarovanim

e SniZeni energetické a materidlové narocnosti oprav
nastroju

e Zjednoduseni procesu navarovani

Partnefi projektu

e SVUMa.s.

o MATEXPM, s.r.o.

e Messer Technogas s.r.o.

e ToMaCs.r.o. SR

e Lincoln Laser Solutions, Kanada

Doba feseni projektu
1.4.2021-30. 4. 2024
Program podpory

Program spadd do podpory MSMT, ,INTER-EUREKA“
programu INTER-EXCELLENCE

Das Projekt zielt auf die Loésung bestehender Probleme
beim laseradditiven SchweilRen bis zur endkonturnahen
Form ab, insbesondere auf die Instabilitdt des Prozesses
und Probleme bei der Programmierung der
Laserstrahltrajektorie. Ziel ist es, die Effizienz des
Laserschweillprozesses zu erhohen, (iberfllssige
Arbeitsschritte zu eliminieren und die Bearbeitungsphase
zu beschleunigen. Die Optimierung des laseradditiven
SchweiBprozesses wird durch umfangreiche
Versuchsprogramme unterstitzt, um die verschiedenen
Eigenschaften der lasergeschweiRten Werkzeuge im
Detail zu bewerten. Die Ziele des Arbeitsprogramms sind
wie folgt definiert: eine neue Methode zum Schutz des
Prozesses vor atmosphdrischen Einfllissen; eine neue
fortschrittliche Methode zur Online-Uberwachung der
lasergeschweillten  Schichten;  Triangulation  der
Bildverarbeitungstechnologie; die Schaffung eines
Rickkopplungssystems fiir das Kontrollsystem, das bei
Bedarf reagieren und einen stabilen SchweiBprozess
aufrechterhalten kann. Das Projekt fallt in den Bereich
der additiven Fertigung, insbesondere der
LaserschweiBtechnik in der industriellen Praxis.

Kernkompetenzen

e Steigerung der Effektivitdt von AM-Prozess

e Reparatur durch Laserschweillen

e Verringerung der Energie- und Materialintensitat von
Werkzeugreparaturen

e Vereinfachung des Prozess des Laserschweil3ens

Projektpartner

e SVUMa.s.

e MATEXPM, s.r.o.

e Messer Technogas s.r.o.

e ToMaCs.r.o. SR

e Lincoln Laser Solutions, Kanada

Projektzeitraum:

1. 4.2021-30. 4. 2024

INTER-EXCELLENCE




Aplikace aditivni technologie kovového tisku ve
stavbé kolejovych vozidel

Cilem projektu je vyuziti moderni aditivni technologie tisku
kovovych komponent z nastrojové a korozivzdorné oceli
pro snizeni jednordzovych a kusovych nakladl pfi vyrobé
funkénich vzork( pro prototypy kolejovych vozidel a pfri
vyrobé nékolika malo kusl v ramci servisu, nebo vyroby.

Stézejnim odbornym cilem projektu,

ktery pfispéje

k naplnéni  hlavniho cile, je komplexni vyzkum
materidlovych a mechanickych vlastnosti tisténé

a konvencné vyrabéné korozivzdorné oceli.

Klicové kompetence

e Znalost materidlovych a mechanickych vlastnosti

e Porovnani tisténych a konvencnich dild
Partnefi projektu

e Skoda Transportation
e SVUM
e Zapadoceska univerzita v Plzni

Doba feseni projektu
1.1.2020-30. 6. 2023

Program podpory

Program MPO CR na podporu priimyslového vyzkumu a

experimentalniho vyvoje TREND

-

Anwendung der additiven Metalldrucktechnik im
Schienenfahrzeugbau

Ziel des Projektes ist es, durch den Einsatz moderner
additiver Drucktechnik von Metallkomponenten aus
Werkzeug- und Edelstahl die Einzel- und Stlickkosten bei
der Herstellung von Funktionsmustern fiir Prototypen
von Schienenfahrzeugen und bei der Produktion von
wenigen Teilen im Rahmen von Service oder Produktion
zu reduzieren. Das technische Kernziel des Projekts, das
zum Hauptziel beitragt, ist eine umfassende
Untersuchung der Material- und mechanischen
Eigenschaften von gedrucktem und konventionell
hergestelltem nichtrostendem Stahl.

Kernkompetenzen

e Kenntnisse Uber Material und mechanische
Eigenschaften
e Vergleich von gedruckten und konventionellen Teilen

Projektpartner

e Skoda Transportation
e SVUM
e Zapadoceska univerzita v Plzni (WBU)

Projektzeitraum:

1. 1. 2020-30. 6. 2023

A

Program TREND

C

R




SimADe - Analyza tvorby defektd v procesu LMD na
zakladé simulace

Cilem projektu je jednak stanoveni vlivu procesnich
parametr( na vznik defektl pfi laserovém nanaseni kovi
(LMD), jednak otestovat simulace pro jejich analyzu ve
vysokopevnostni nastrojové oceli M2. Planovani zkousky
bylo doprovazeno simulaci, aby bylo mozné definovat body
méreni teploty, geometrii vzorku a okrajové podminky.
Diky samotné vyrobé a zkouskdm materidlu na sténach dila
pomoci REM a CT bylo jako jeden z hlavnich faktor(, které
ovliviiuji tvorbu vad v procesu LMD, predevsim péri
a trhlin, identifikovano vedeni energie, tedy energie
doddvand na jednotku délky, ktera popisuje pomér mezi
vykonem laseru a rychlosti navarfovani vrstev.
Identifikované typy vad bylo mozné reprodukovat také
pomoci kalibrované simulace procesu. To ukdzalo jednak
kumulaci napéti v mistech trhlin na zac¢atku a na konci
v disledku aplikace materidlu v jednom sméru, jednak
silné prehrati v oblasti s tvorbou pord uprostfed stény.
Pomoci zvolenych predpokladd v simulaci byly navrieny
parametry procesu s cilem sniZit mnozstvi pord a byly také
ovéreny experimenty. Provedené materidlové analyzy
ukazaly, Ze pfi navrZenych parametrech procesu se vyrazné
zlepsila kvalita vzorkd, pokud jde o tvorbu péra.

Klicové kompetence

e Simulace a pfizpUsobeni procesnich parametrd
e Redukce porovitosti

Partnefi projektu

e TH Deggendorf: Kampus Parsberg/Lupburg
e Toolcraft AG

Doba feseni projektu

1.4.2021-31.12. 2021

p ¥
h

Bayerische
Forschungsstiftung

SimADe - Simulationbasierte Analyse der
Defektbildung beim LMD-Verfahren

Das Ziel des Vorhabens ist sowohl die Ermittlung des
Einflusses der Prozesscharakteristika auf die Entstehung
von Defekten beim Laser Metal Deposition (LMD) -
Verfahren als auch die  Uberpriifung von
Simulationsansatzen zu deren Analyse beim hochfesten
Werkzeugstahl M2. Die Versuchsplanung wurde durch
den Einsatz von Simulation begleitet, sodass
Temperaturmesspunkte, die Probengeometrie und
Randbedingungen definiert werden konnten. Durch die
Fertigung und werkstofftechnische Untersuchung der
Wandaufbauten mittels REM und CT konnte die
Streckenenergie als einer der Haupteinflussfaktoren auf
die Defektbildung wie Poren und Risse beim LMD-
Verfahren identifiziert werden. Die Streckenenergie
beschreibt das  Verhdltnis von  eingebrachter
Laserleistung zu SchweiBRgeschwindigkeit. Die
identifizierten Defektarten konnten auch mit Hilfe der
kalibrierten Prozesssimulation nachvollzogen werden.
Diese zeigte sowohl sich akkumulierende Spannungen an
den rissbehafteten Bereichen an den Start — und
Endpunkten infolge des in eine Richtung verlaufenden
Materialauftrags als auch eine starke Uberhitzung im
Bereich mit Porenbildung in der Wandmitte. Mit Hilfe
von ausgewahlten Annahmen in der Simulation wurden
Prozessparameter mit dem Ziel der Porenreduzierung
ausgelegt und durch experimentelle Untersuchungen
validiert. Die durchgefiihrten werkstofftechnischen
Analysen zeigten eine stark verbesserte Probenqualitat
hinsichtlich der Porenbildung bei den ausgelegten
Prozessparametern.

Kernkompetenzen

e Simulation und Anpassung der Prozessparameter
e Reduzierte Porenbildung

Projektpartner:

e TH Deggendorf, Campus Parsberg/Lupburg
e Toolcraft AG

Projektzeitraum
1.4.2021-31. 12. 2021
Férderungsprogramm

Projekt im Férderprogramm ,Hochtechnologien fiir das
21. Jahrhundert” bei der Bayerischen Forschungsstiftung




Vyzkumné inovace v protetice

Projekt je zaméfeny na rozvoj vyzkumnych inovaci
v protetice prostfednictvim novych designovych pfistupd,
konstrukénich technologii a 3D tisku. Podstatou projektu je
rozvoj a posileni spolecnych kapacit vyzkumu ve
znalostnich a vyzkumnych institucich s vyuZitim cesko-
bavorského multidisciplindrniho vyzkumného tymu. Ten
Uzce spolupracuje na viech ¢tyrech fazich realizace a vSech
aktivitdch, vyménuje si zkuSenosti a vyuziva spolecné
vyzkumné kapacity. Cilem projektu je wvyvinout nové
postupy tvarového, konstrukéniho a 3D tiskového reseni
pro vyrobu zevniho protézového llZzka na myoelektrickou
protézu horni koncetiny. Konsorcium preshranicnich
partnerd ma velky prostor pro spoleény technologicky
vyzkum a testovéni p¥imo v praxi. Projekt ma silny
inovacni potenciadl a jeho vystupy nakonec mohou najit
uplatnéniv aplikacni sfére, predevsim u malych a stfednich
podnikl zaméfrenych na protetiku v cesko-bavorském
regionu.

Klicové kompetence

e Interdisciplinarni tymova spoluprace
e Redeni problémd, efektivni komunikace
e Empatie

Partnefi projektu

e 7ZCU v Plzni (Fakulta zdravotnickych studii, Fakulta
designu a uméni Ladislava Sutnara a Fakulta strojni/
Regionalni technologicky institut)

e THD Deggendorf/Technologicky kampus Cham

e Protetika Plzen s.r.o.

e OttoBock CRs.r.0.

e OT Siid Orthopéadietechnik GmbH

e Fachklinik Osterhofen GmbH

Doba feseni projektu
1.7.2021-31.12. 2022
Program podpory

Tento projekt je financovan z programu preshraniéni
spoluprace Ceska republika — Svobodny stat Bavorsko, Cil
EUS 2014-2020

Ziel ETZ | Cil EUS

Freistaat Bayern -

~ZIELETZ ~~ Tschechische Republik
Ceska republika -

Lﬂ : Svobodny stat Bavorsko

~CILEUS _~ 5014 -2020 (INTERREG V)

Forschungsinnovationen in der Prothetik

Das Projekt zielt auf die Entwicklung von
Forschungsinnovationen in der Prothetik durch neue
Designansatze, Designtechnologien und 3D-Druck. Der
Kern des Projekts ist die Entwicklung und Starkung der
gemeinsamen Forschungskapazitdten in Wissens- und
Forschungseinrichtungen mithilfe von einem
tschechisch-bayerischen multidisziplindren
Forschungsteam. Das Team arbeitet in allen vier Phasen
der Durchfilhrung und bei allen Aktivititen eng
zusammen, tauscht Erfahrungen aus und nutzt
gemeinsame Forschungskapazitdten. Ziel des Projekts ist
die Entwicklung neuer Formen, Designs und 3D-
Druckverfahren fiir die Herstellung eines externen
Prothesenbetts flir myoelektrische Prothesen der oberen
GliedmaRen. Das Konsortium der grenziiberschreitenden
Partner hat einen groBen Spielraum fiir gemeinsame
technologische Forschung und die Erprobung direkt in
der Praxis. Das Projekt hat ein starkes
Innovationspotenzial und seine Ergebnisse konnten
schlieRlich in der Praxis Anwendung finden, insbesondere
in kleinen und mittleren Unternehmen, die sich auf die
Prothetik in der tschechisch-bayerischen Region
spezialisiert haben.

Kernkompetenzen

e Interdisziplinare Teamzusammenarbeit
e Problemeldsung, efektive Kommunikation
e Empathie

Projektpartner

e ZapadocCeska univerzita vPlzni (WBU - Medizin,
Design, Maschinenbau)

e TH Deggendorf (TC Cham)

e Protetika Plzen s.r.o.

e Otto Bock CRs.r.o.

e OT Sud Orthopadietechnik GmbH

e Fachklinik Osterhofen GmbH

Projektzeitraum

1.7.2021-31.12. 2022

Europidische Union
Evropska unie

Europaischer Fonds flr
regionale Entwicklung

Evropsky fond pro
regionalni rozvoj




Vyvoj

Vypoctova a experimentalni podpora 3D-tisku
kovovych komponent technologii DMLS a
vystavenych v provozu viceosému tinavovému

zatéZovani
software

pro posuzovani Unavové pevnosti

a zivotnosti multiaxidlné namahanych komponent, jehoz

soucasti

byly i rozsahlé experimentalni zkousky.

Topologickd optimalizace soucasti tiSténych technologii

DMLS a podrobenych viceosému zatézovani a stanoveni

jejich zbytkové Zivotnosti Software je zacilen na predikci
Unavové Zivotnosti strojirenskych komponent pfi jejich
multiaxidlnimu dnavovému zatéZovdni a sklddd se ze
4 samostatnych modul(:

Modul na
parametrq,
Modul na definici zatizeni,

Modul na definici pouzitych hypotéz a vypocetnich
postupd pro odhad Unavové Zivotnosti pfi viceosém
zatizeni,

Modul na vizualizaci a export vysledkd

zpracovani a zaddni materialovych

Klicové kompetence

Topologicka optimalizace dild

Predikce zbytkové Zivotnosti dilG cisténych DMLS
technologii pomoci programu FATAM

Zajisténi kompletniho preprocesingu, tiskového planu

Partnefi projektu

TechSim Engineering s.r.o., Praha
Zapadoceska univerzita v Plzni
Slovenska technicka univerzita v Bratislavé

Doba feseni projektu

1. 4.2020-30. 6. 2023

Program podpory

Program MPO CR na podporu primyslového vyzkumu
a experimentalniho vyvoje TREND

-

Rechnerische und experimentelle Unterstiitzung
von 3D-gedruckten Metallbauteilen mit DMLS-
Technologie, die einer multiaxialen
Ermiidungsbelastung im Betrieb ausgesetzt sind

Entwicklung einer Software zur Bewertung der
Ermudungsfestigkeit und Lebensdauer von mehrachsig
beanspruchten Bauteilen, einschlieBlich umfangreicher
experimenteller Tests. Topologische Optimierung von
mit DMLS-Technologie gedruckten und multiaxial
belasteten Bauteilen  und Bestimmung  ihrer
Restlebensdauer Die Software dient der Vorhersage der
ErmUdungslebensdauer von technischen Bauteilen unter
mehrachsiger Ermidungsbelastung und besteht aus
4 separaten Modulen:

e Ein Modul zur Verarbeitung und Eingabe von
Materialparametern,

e Lastdefinitionsmodul,

e Modul fir die Definition der Hypothesen und
Berechnungsverfahren  zur  Abschatzung  der
ErmUdungslebensdauer bei mehrachsiger Belastung,

e Modul zur Visualisierung und zum Export der
Ergebnisse
Kernkompetenzen

e Topologische Optimierung von Teilen,

e Vorhersage der Restlebensdauer von mit der DMLS-
Technologie gereinigten Teilen mit FATAM

e Preprocessing, Druckplanvorbereitung

Projektpartner

e TechSim Engineering s.r.o., Praha
e Zapadoceska univerzita v Plzni (WBU)
e Slowakische Universitat flir Technologie in Bratislava

Projektzeitraum

1. 4. 2020-30. 6. 2023

A

Program TREND

C

R




Vyzkum aditivnich technologii pro budouci
uplatnéni ve strojirenské praxi — RTI plus

Cilem projektu je predaplikacni vyzkum v oblasti aditivnich
technologii s podporou Spickového experimentdlniho
zafizeni a moderniho programového vybaveni. Dynamicky
rozvoj aditivnich technologii je v posledni dobé jednim
z velkych technickych a spoleéenskych témat, jelikoz ma
velky potencidl nahradit zavedené vyrobni postupy.
Hlavnim ptinosem projektu je vytvorfeni nového
vyzkumného programu disponujiciho unikatni a moderni
infrastrukturou spolecné s novymi pracovnimi misty vc.
zajisténi odborného vzdélavani. Projekt ma tfi vyzkumné
cile a to: vyzkum teplotnich déji a pnuti v pribéhu 3D
tisku; vyzkum materidlovych vlastnosti 3D tisténych
kovovych a kompozitnich material(; optimalizace
konstrukce a modelovani 3D tiSténych komponent.
Vsechny vyzkumné aktivity vedou k zajisténi wvysSsi
produktivity, spolehlivosti, presnosti a bezpecnosti
procesu a provozu 3D tisku z kovu a plastu.

Klicové kompetence

optimalizovanych

e Tisk specidlnich  topologicky

konstrukci

e Optimalizace integrity povrchu celého dilu efektivnéjsi
vyuZiti téchto materidll a vyrazné vyssi bezpecnost
aplikace 3D tisku

Partnefi projektu
e 7CU v Plzni — Regionalni technologicky institut
Doba feseni projektu

1.1.2019-31. 12. 2022

EVROPSKA UNIE

Forschung zu additiven Technologien fiir die
zukiinftige Anwendung in der Ingenieurpraxis -
RTI plus

Ziel des Projekts ist die Preapplication-Forschung im
Bereich additiver Technologien, unterstiitzt durch
modernste Versuchsanlagen und moderne Software. Die
dynamische Entwicklung der additiven Technologien ist
eines der wichtigsten technischen und gesellschaftlichen
Themen der letzten Zeit, da sie ein groRes Potenzial
haben, etablierte Fertigungsverfahren zu ersetzen. Der
Hauptnutzen des Projekts besteht in der Schaffung eines
neuen Forschungsprogramms mit einer einzigartigen und
modernen Infrastruktur sowie in der Schaffung neuer
Arbeitspldtze einschlieflich der Bereitstellung von
Ausbildungsmoglichkeiten. Das Projekt verfolgt drei
Forschungsziele: Erforschung der thermischen Prozesse
und Belastungen wahrend des 3D-Drucks; Erforschung
der Materialeigenschaften von 3D-gedruckten Metall-
und Verbundwerkstoffen; Optimierung des Designs und
der Modellierung von 3D-gedruckten Komponenten. Alle
Forschungsaktivitditen fihren zu einer hoheren
Produktivitat, Zuverlassigkeit, Genauigkeit und Sicherheit
des Prozesses und des Betriebs des 3D-Drucks von Metall
und Kunststoff.

Kernkompetenzen

e Druck von
Strukturen

e Optimierung der Oberflachenintegritat des gesamten
Bauteils, effizientere Nutzung dieser Materialien und
deutlich hohere Sicherheit der 3D-Druckanwendung

speziellen topologisch optimierten

Projektpartner
e Zapadoceska univerzita v Plzni (WBU)
Projektzeitraum

1.1.2019-31. 12. 2022

Evropskeé strukturalni a investicni fondy
Operaéni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani MINISTERSTVO SKOLSTV

£




Vyzkum a vyvoj multifunkcni sportovni helmy za
vyuziti pokrocilych materialli a technologii vyroby

Naplni projektu je vyvoj zaméreny na oblast sportovnich
produktl zajistujici vyssi bezpecnost a uZivatelsky komfort,
a to za vyuZiti modernich pFistupd vyuZivajicich prvki
Prdmyslu 4.0. Cilem projektu je vytvoreni nového reseni
moduldrni sportovni helmy z pokrocilych material( za
vyuziti modernich technologii vyroby. Pfesnéji za vyuziti

aditivni technologie vyroby typu Multi-Jet Fusion
z polyamidového polymeru, ktery se vyznacuje vysokou
razovou  odolnosti. Diky tomu, v  kombinaci

s optimalizovanou porézni strukturou, bude zajistovat
zvySenou bezpecnost helmy oproti konvencéné vyrabénym
typdm helem. Konstrukce helmy véetné porézni struktury
bude vytvofena za pomoci pokrocilych numerickych
simulaci a strukturalnich optimalizaci.

Klicové kompetence

e 3D tisk
e Pokrocilé numerické simulace
e Strukturdlni optimalizace

Partnefi projektu

e 7CU v Plzni
e 3Dees Industries s.r.o.

Doba feseni projektu
14. 12.2020-31. 5. 2023
Program podpory

Tento projekt je financovan z programu Aplikace, Agentura
pro podnikani a inovace

EVROPSKA UNIE

Evropsky fond pro regionalni rozvoj
OP Podnikani a inovace
pro konkurenceschopnost

Forschung und Entwicklung eines
multifunktionalen Sporthelms unter Verwendung
fortschrittlicher Materialien und
Fertigungstechnologien

Das Projekt konzentriert sich auf die Entwicklung von
Sportprodukten, die mehr Sicherheit und
Benutzerkomfort gewahrleisten und dabei moderne
Ansatze nutzen, die Elemente der Industrie 4.0 nutzen.
Ziel des Projekts ist es, eine neue modulare
Sporthelmlésung zu entwickeln, die aus fortschrittlichen
Materialien unter Verwendung moderner
Fertigungstechnologien hergestellt wird. Genauer
gesagt, unter Verwendung der additiven
Fertigungstechnologie des Typs Multi-Jet Fusion aus
Polyamid-Polymer, das sich durch hohe Schlagfestigkeit
auszeichnet. In Verbindung mit einer optimierten
Porenstruktur wird dies die Sicherheit der Helme im
Vergleich zu konventionell hergestellten Helmen
erhohen. Das Helmdesign, einschlielich der porésen
Struktur, wird mithilfe fortschrittlicher numerischer
Simulationen und struktureller Optimierungen erstellt.

Kernkompetenzen

e 3D-Druck
e Fortgeschrittene numerische Simulationen
e Strukturelle Optimierung

Projektpartner

e Zapadoceska univerzita v Plzni (WBU)
e 3Dees Industries s.r.o

Projektzeitraum

14. 2. 2020-31. 5. 2023

7%

MINISTERSTVO
PRUMYSLU A OBCHODU




3D tisk plastovych forem pro vstfikovani prototypt
a malych sérii

Cilem projektu je ovéfit technickou proveditelnost
a komercni potencial nového produktu - 3D tiSténych
plastovych forem pro vstfikovani plastu - na trhu. A to pro
pouziti rychlého prototypovani vstrikovacich forem pro
vyrobu prototypovych vstrikovanych dild ¢i malych sérii.
Projekt je zaméren na vyuZiti vysledkd v primyslové praxi
firmy 3Dees zabyvajici se 3D tiskem technologii HP Multi
Jet Fusion za pouZiti material( PA 12 a PA12GB.

Pro dosaZzeni projektu je nezbytné provést ovéreni
nékterych parametr(, které budou hrat rozhodujici roli ve
vysledném ekonomickém Uspéchu ovérované technologie.
Pijde zejména o ovéreni vyuZitelnosti plastovych
vstfikovacich forem pro rlznou miru sloZitosti kavit,
o testovani zatékavosti 3D tiSténych forem a povrchové
kvality wvyliskG z 3D tisténych plastovych forem
(s ptipadnym doplnénim o povrchovou upravu tisku)
a ovéreni skaly vstfikovacich material(, pro které je tato
technologie v kombinaci s pouZivanymi materialy pro 3D
tisk prakticky vyuzitelna.

Klicové kompetence
e 3D tisk, vstrikovani
Partnefi projektu

e Zdapadoceska univerzita v Plzni
e 3Dees Industries s.r.o.

Doba feseni projektu
15. 3. 2021-31. 3. 2023
Program podpory

Tento projekt je financovan z programu Proof of Concept,
Agentura pro podnikani a inovace

EVROPSKA UNIE

Evropsky fond pro regionalni rozvoj
OP Podnikani a inovace
pro konkurenceschopnost

3D-Druck von Kunststoffformen fiir das
SpritzgieRen von Prototypen und Kleinserien

Ziel des Projekts ist es, die technische Machbarkeit und
das kommerzielle Potenzial eines neuen Produkts - 3D-
gedruckte Kunststoffformen fir den Kunststoffspritzguss
- auf dem Markt zu prifen. Dies gilt fiir die Verwendung
von Rapid-Prototyping-SpritzgieBwerkzeugen fiir die
Herstellung  von Prototyp-Spritzgussteilen  oder
Kleinserien. Ziel des Projekts ist die Anwendung der
Ergebnisse in der industriellen Praxis von 3Dees, einem
Unternehmen, das 3D-Druck mit der HP Multi Jet Fusion
Technologie unter Verwendung von Werkstoffen: PA12
und PA12GB betreibt.

Um das Projekt zu verwirklichen, miissen einige
Parameter Uberprift werden, die fiir den endgiltigen
wirtschaftlichen Erfolg der Uberpriiften Technologie
entscheidend sind. Dabei geht es insbesondere darum,
die Verwendbarkeit von Kunststoff-
SpritzgieBwerkzeugen fiir unterschiedlich komplexe
Kavitdten zu prifen, die FlieRfahigkeit von 3D-
gedruckten Werkzeugen und die Oberflachenqualitat
von 3D-gedruckten Kunststoff-Formteilen zu testen

(eventuell mit Hinzufligung von
Oberflachenbearbeitung) und die Bandbreite der
SpritzgieBmaterialien zu prifen, fir die diese

Technologie in Kombination mit den verwendeten 3D-
Druckmaterialien praktisch einsetzbar ist.

Kernkompetenzen
e 3D-Druck, SpritzgieRen
Projektpartner

e Zapadoceska univerzita v Plzni (WBU)
e 3Dees Industries s.r.o

Projektzeitraum

15. 3. 2021-31. 3. 2023

MINISTERSTVO
PRUMYSLU A OBCHODU




3D tisk vypoctové optimalizovanych kovovych
soucasti s vyuzitim technologie DMLS

Projekt byl zaméfen na snizeni hmotnosti vybranych
predstaviteld z oblasti béZného strojirenstvi, nastrojafiny
a dopravniho primyslu s ddrazem na zachovani nebo
zlepseni dynamickych vlastnosti systému, zvySeni
produktivity, spolehlivosti a snizeni ekonomickych nakladu
dil¢ich predstaviteld s podporou materidlovych analyz
a mechanického testovani. V prlibéhu reseni projektu se
ukdzalo, ze na celkovou pevnost systému s porézni
strukturou ma velmi dominantni vliv dhel sméru tisku. Tyto
a dalsi poznatky tak byly implementovany do vypocetnich
nastroju a doslo k vyznamnému zptesnéni predikce napéti
v lokalnich kritickych mistech fesenych predstaviteld.

Klicové kompetence

e Zpresnéni vypoctl v oblasti pouZziti poréznich struktur
s definovanou geometrii

e Unikatni reSeni, kterd jsou prUmyslové chranéna
uzitnym vzorem

e Frézovaci hlava se specialni vnitfni konstrukci

e Inovace vzduchového pistu pro rucni pneumatické
naradi

Partnefi projektu

e Advanced Engineering, s.r.o.
e 7CU v Plzni — Regionalni technologicky institut
e Univerzita Pardubice, Dopravni fakulta Jana Pernera

Doba feseni projektu

1. 4.2018-31. 12. 2020

Program podpory

Program TRIO — MPO na podporu aplikovaného vyzkumu a
experimentalniho vyvoje

3D-Druck von rechnerisch optimierten
Metallteilen mit der DMLS-Technologie

Das Projekt zielte darauf ab, das Gewicht ausgewahlter
Vertreter des allgemeinen Maschinenbaus, der
Werkzeug- und der Transportindustrie zu reduzieren,
wobei der Schwerpunkt auf der Beibehaltung oder
Verbesserung der dynamischen Eigenschaften des
Systems, der Erhohung der Produktivitdt, der
Zuverlassigkeit und der Senkung der wirtschaftlichen
Kosten der Untervertreter mit Hilfe von Materialanalysen
und mechanischen Tests lag. Im Laufe des Projekts wurde
deutlich, dass die Gesamtfestigkeit eines Systems mit
poroser Struktur sehr stark vom Winkel der
Druckrichtung beeinflusst wird. So wurden diese und
andere Erkenntnisse in die Berechnungswerkzeuge
implementiert und die Vorhersage von Spannungen an
lokalen kritischen Stellen der entworfenen Vertreter
deutlich verbessert.

Kernkompetenzen

e Verfeinerung der Berechnungen bei der Verwendung
von porosen Strukturen mit definierter Geometrie

e Einzigartige Losungen entwickelt, die durch
industrielle Gebrauchsmuster geschiitzt sind

e Ein Fraskopf mit einer speziellen inneren Struktur

e Innovation des Luftkolbens fir handgefiihrte
Druckluftwerkzeuge

Projektpartner

e Advanced Engineering, s.r.o.
e Zapadoceska univerzita v Plzni (WBU)
e Univerzita Pardubice

Projektzeitraum

1.4.2018-31.12. 2020

MINISTERSTVO
PRUMYSLU A OBCHODU




Ceska technologicka platforma pro aditivni
vyrobu (CTPAV)

aditivnimi

uplatnéni

Vsestranna podpora
technologiemi, jejich
v pramyslové sfére

prace s
zavadéni a
Klicové kompetence

e Zintenzivnéni spoluprace akademické a firemni
sféry

e Sit vyzkumnych center, expertnich tyma

e Podpora spoluprace, iniciace projekt

e Mezinarodni spoluprace

Podpoieno z programu

OPPIK, Spoluprace — Technologické platformy

EVROPSKA UNIE

Koordinacni misto pro aditivni vyrobu

Koordinacni misto pro aditivni vyrobu si klade za cil
byt bavorskou centrdlou pro vsSechna relevantni
primyslova odvétvi a subjekty v hodnotovém fetézci

Klicové kompetence

e Propojeni a vyména mezi aktéry podél celého
hodnotového fetézce

e Pristup  kznalostem
a materialQ

e Informace o dotacnich programech

e Zprostredkovani kontakt(, iniciovani projektl

technologii, procesu

Evropsky fond pro regionalni rozvoj
OP Podnikani a inovace
pro konkurenceschopnost

Tschechische Technologie Platfform fiir Additive
Fertigung (CTPAV)

Umfassende Unterstlitzung bei der Arbeit mit additiven
Technologien, ihrer Einfihrung und Anwendung im
industriellen Bereich

Kernkompetenzen

e Intensivierung der Zusammenarbeit  zwischen
Wissenschaft und Wirtschaft

e Netzwerk von Forschungszentren, Expertenteams

e Unterstiitzung der Zusammenarbeit, Projektinitiierung,

e Internationale Zusammenarbeit

MINISTERSTVO
PRUMYSLU A OBCHODU

Koordinierungsstelle Additive Fertigung

Die Koordinierungsstelle Additive Fertigung will der
zentrale Knotenpunkt Bayerns fiir alle relevanten Branchen
und Akteure entlang der Wertschopfungskette sein

Kernkompetenzen

e Vernetzung und Austausch mit Akteuren entlang der
Wertschopfungskette

e Zugang zu Wissen lber Technologien, Prozesse und
Werkstoffe

e Informationen Uber Férdermittel fir Verbundprojekte

e Projektpartnerfindung und Projektinitiierung

Strategic Innovation Team - AM

Sit pro vyménu zkuSenosti s pfiklady dobré praxe,
cilené akce, zavadéni AM- technologii a automatizace
procesu

Cluster Mechatronik & Automation

Netzwerk fiir Erfahrungsaustausch mit Best Practice
Beispielen, gezielte Veranstaltungen, Einstieg in AM
Technologien und Automatisierung der Prozesse

Cluster Mechatronik & Automation







ﬂESCtIEIATRONIKA bayern {)innovativ

Klastr MECHATRONIKA, z.s.
Pramyslova 1298, 334 41 Dobrany

klastr@klastrmechatronika.cz

www.klastrmechatronika.cz

Bayern Innovativ
Bayerische Gesellschaft fir Innovation und Wissentransfer mbH
Am Tullnaupark 8
904 02 Nurnberg

info@bayern-innovativ.de

www.bayern-innovativ.de

Bfezen 2022 / Marz 2022

Ziel ETZ | Cil EUS Européische Union
Freistaat Bayern — Evropska unie
~~ zIELETZ ~ Tschechische Republik Europaischer Fonds fiir

& i Ceska republika - regionale Entwicklung
. Svobodny stat Bavorsko

B Evropsky fond pro
~~CLEYS 7 2014-2020 (INTERREG V) regiondini rozvoj
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